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EC Uygunluk Beyani

Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Ingiltere adresinde ikamet eden, Astar tabancasi
modeli JGA-HD 'nun ureticisi ITW Finishing UK olarak biz, bu belgeyle ilgili olan donanimin asagidaki
standartlarla veya diger 6rnek olusturan belgelerle uyumlu oldugunu tek sorumlu olarak beyan ederiz:
BS EN 292-1 PARCALAR 1 ve 2: 1991, BS EN 1953: 1999; bu munasebetle Makine Guvenligi
Yonergesi ile ilgili olarak Direktif 98/37/EC’nin korunma gereksinimlerine ve;
Potansiyel Olarak Patlayici Atmosfer koruma dizeyi Il 2 G X'de kullaniimasi amaglanan Donanim
ve Koruyucu Sistemler ile ilgili EN 13463-1:2001, Direktif 94/9/EC’ye uygundur.

D

B. Holt, Bagkan Yardimcisi
1 ekim 2008

ITW Finishing Systems and Products, dnceden bildirimde bulunmaksizin donanim 6zelliklerini degistirme hakkini
sakli tutar.

Parca Numaralari

JGA HD Vakumlu ve Basingli Astar Tabancalari serisinin siparig kodu:

Ornegin JGA S HD-C1-16 olup, kisaltmalar su anlama gelmektedir;

ClL = C1 Hava basligi. Alternatifler C2 ve C3’tur
S = Vakum beslemeli. Alternatifi basingli icin B’dir
16 = 16 Meme. Kullanilabilir boyutlar igin bkz. tablo 2, sayfa 14

Kullanimla ilgili Agiklamalar

Bu JGA HD Astar Tabancasi profesyonel kalitede bir tabancadir. JGA HD c¢ok ¢esitli boya,
renklendirici, leke, cilalama ve vernikleme uygulamalari icin kullanilabilir.

ONEMLI: Bu astar tabancalari, su bazli ve solvent bazli boya malzemelerinin her ikisi ile kullanmak
Uzere uygundur. Bu tabancalar yiiksek oranda paslandirici ve/veya asindirici malzemelerle kullanmak
Uzere tasarlanmamuistir, bu gibi malzemelerle kullanilirsa temizleme ihtiyacinin ve/veya parca
degistirmenin artmasi beklenmelidir. Ozel bir malzemenin uygunlugu hakkinda herhangi bir siipheniz
varsa, DeVilbiss Dagitimciniza veya dogrudan DeVilbiss ile baglanti kurun.

NOT: Bu tabanca halojen hidrokarbon ¢ozuculer veya 1,1,1, - trikoloretilen veya metilen klorir gibi

temizlik maddeleri ile birlikte kullaniilmaz. Bu ¢dzlculer tabanca ve baslikta kullanilan aluminyum
parcalarla tepkimeye girebilir. Bu tepkime siddetli olabilir ve donanimin patlamasina neden olabilir.
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Set igerigi (tum modeller)

1 | JGA HD Vakum veya Basing Beslemeli Astar 1 | Anahtar (10mm ve 14mm A/F)
1 | TGC 1 litrelik Vakum beslemeli Kap (Yalnizca Vakum | 1 | Torx/Diiz agizli tornavida
1 | Kap Filtresi (Yalnizca Vakum beslemeli modellerde) 1 | Temizleme Firgasi
1 | 4 farkli renkten olusan tanitim halkalari 1 | Servis bilteni
Yapim Ozellikleri
1 Hava Bagligi (uzun slreli dayaniklilik igin nikel kapli 10 Fan Hava Ayari (fanin spreyi doldurmasi igin
piring) kademesiz ayar)
> Hava Bagligi Tespit Halkasi (hava basliginin kolay 11 Sivi Ayari (sivi hacminin kademesiz
dénmesini saglar) ayarlanmasi)
3 Sivi Memesi (otomotiv sektériinde tavan boyama 12 Cikarilabilir Piskirtme Baslidi (tabancanin
sistemleri icin idealdir) uzun sure hizmet vermesi icin)
T . - Degistirilebilir Renkli Kimlik Sistemi (Urinle
4 | Sivi Ignesi (kolayca cikarilabilen yivli rekor) 13 birlikte farkli renkte 4 halka verilir)
- - - b Eloksallanmig, dévme aliminyum tabanca
5 Sivi G|r|_§.| (3/§ BSP d,'?' — DeVilbiss ve diger birgok 14 | gdvdesi (ergonomik, sik, dayanikli ve
baslik sistemi takilabilir) ) >
temizlemesi kolay)
Hava Girisi (evrensel dig, ¥4 BSP ve ¥4 NPS 1 litrelik Aliminyum Vakum Kabi (Yalnizca
6 - 15 .
takilabilir) vakum beslemeli modellerde)
7 | Otomatik Ayarli igne Paketi (sorunsuz kullanim igin) 16 | Damlatmaz diyaframli Baslik Kapagi
8 | Tetik (konfor icin ergonomik tasarim) 17 Hava Va!f' .('ta"sarlm disik gekis gtict ve disik
basing diislisu salar)
9 Tetik tespit civatasi ve Vida (kolay degistirme olanagi 18 Su ve ¢ozlict baglantili uygulamalar igin kabul
veren tasarim) edilebilir tabanca

Yapim Malzemeleri

Tabanca Govdesi

Eloksallanmis aliminyum

Hava Basligi

Nikel kapli piring

Sivi Memesi, Sivi ignesi, Sivi Girisi, Tetik Tespit Civatasi

Paslanmaz celik

Plskirtme Bashgi

Eloksallanmis aliminyum

Yaylar, Kiskaglar, Vidalar

Paslanmaz celik

Contalar

Cozucllere dayanikli malzemeler

Tetik

Krom kapli ¢elik

Hava Girisi, Govde Kovani, Pistole Valfi Gévdesi, Hava Valfi
Somunu, Hava Bagligi Tespit Halkasi, Digmeler

Krom kapli piring

Hava Valfi Takimi

Paslanmaz Celik, HPDE

Baslik

Aliminyum Baslik, Kapak ve tup, Karisik recgine
Dirsek

Teknik Ozellikler ve Teknik Veriler

Hava Besleme Baglantisi

Evrensel ¥ in¢ BSP ve % ing NPS erkek

Maksimum Statik Hava Giris Basincli

P1 =12 bar (175 psi)

Maksimum Statik Sivi Girig Basinci.

P2 = 14 bar (203 psi)

Sivi Besleme Baglantisi

Evrensel 3/8 in¢ BSP ve 3/8 ing NPS erkek

Calismallsisi

0 - 40°C (32 - 104°F)

Tabanca agirlhidi (sadece tabanca)
(sadece baslik)

6500
420g
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/A GUVENLIK UYARILARI

Yangin ve patlama

Solventler ve boya malzemeleri, puskurtildigunde yuksek oranda parlayici ve yanici
olabilir. Bu donanimi kullanmadan 6nce HER ZAMAN boya malzemesi tedarikgilerinin
yonergelerine ve COSHH sayfalarina bagvurun.

Kullanicilar, bolgesel ve ulusal is yonetmeliklerine ve havalandirmayi, yangin énlemlerini,
operasyonu ve ¢alisma alanlarinin idaresini kapsayan sigorta sirketi gereklerine uymalidir.

& Tedarik edildigi sekliyle, bu donanim Halojen Hidrokarbonlarla kullanim igin uygun
<2 DEGILDIR.
Hortumlardan sivi ve/veya hava gegisi sirasinda, puskurtme isleminde ve iletken olmayan
A pargalar bezle temizlendiginde statik elektrik olugabilir. Statik bosalmalardan kaynaklanan
tutusmayi engellemek icin Boya Tabancasinin ve kullanilan diger metalik donanimin
topraklama akiciiginin korunmasi gerekir. Gegirgen hava ve/veya sivi hortumlarinin
kullanilmasi zorunludur.

@ Kigisel Koruyucu Donanim

Zehirli buharlar — Puskartildiginde belirli malzemeler, tahris edici veya bunun disinda
sagliga zararli olabilecek sekilde zehirli olabilir. Her zaman puskirtme yapmadan 6nce tim

Q etiketleri, glvenlik bilgi formlarini okuyun ve malzeme icin olan herhangi bir tavsiyeye uyun.
SUphenizin olmasi durumunda malzeme tedarikginizle baglanti kurun.

Her zaman solunum maskesi kullaniimasi tavsiye edilir. Donanimin tipi, puUskirtme
yapilacak malzemeyle uyumlu olmalidir.

Pusklrtme yaparken ve Boya Tabancasini temizlerken her zaman goézleri koruyan bir
@ g6zIuk takin.

@ Puskurtme yaparken veya donanimi temizlerken eldivenlerin giyilmesi gerekir.

Egitim — Personele, puskirtme donaniminin guvenli kullanimi hakkinda yeterli egitimin verilmis
olmasi gerekir.

Yanlis Kullanim
Higbir zaman Boya Tabancasini vicudun herhangi bir bolumune tutmayin.
Higbir zaman donanim igin tavsiye edilen maksimum guvenli ¢aligma basincini agmayin.
Tavsiye edilmeyen veya orijinal olmayan yedek pargalarin montaji zararlara neden olabilir.
Temizlik veya bakimdan once tUm basincin izole edilmis ve donanimdan bosaltiimis olmasi gerekir.

Urlin bir tabanca yikama makinesi kullanilarak temizlenmeli ve temizleme isleme tamamlandiktan
hemen sonra ¢ikarilip kurulanmalidir. Temizleme solusyonlarina uzun sire maruz kalmasi halinde,
artin hasar gorebilir.

Ses Duzeyleri

Astar tabancalarinin A agirlikli ses dizeyi, kullanilacak kuruluma bagh olarak 85 dB'’yi (A)
asabilir. Gegerli ses duzeylerinin ayrintilari talep Uzerine elde edilebilir. Puskirtme
yaparken her zaman kulak koruyucusunun takilmasi tavsiye edilir.

Calistirma

Yuksek basinglar kullanan puskirtme donanimi geri tepme gucune tabi olabilir. Belirli durumlar
altinda bu gibi glicler operatérde tekrarlanan zorlama yaralanmasina (RSI) neden olabilir.
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PARCA LISTESI

lT\lEOF ACIKLAMA PARCA NO ADET IT\IEC'): ACIKLAMA PARCA NO ADET
1 Hava Basligi Tespit Halkasi PRO-405-K 1 36 Hava Valfi Tertibati SN-402-K 1
o Tetik Civatas! Vidasi
- * -

3 Hava Basligi 1 37 (T20 TORX) 1

4 Hava Basligi Tespit Klipsi JGA-156-K5 1 38 Tetik - 1

6 Hava Basligi ve Halkasi sBkilTabIo L 1 *39 Tetik Civatasi - 1

. Bkz. Tablo 2, Tetik, Civata ve Vida
8 Sivi Memesi s 14 1 40 Seti SN-21-K 1
Sprey Basligi - 1 42 Hava Girisi SN-40-K 1
Sprey Basligi Contasi (2'li Renk Kodu Halkasi Seti
* - -] - - -

10 set) SN-18-1-K2 1 43 (4 Renk) SN-26-K4 1
11 Sprey Basligi ve Conta Seti | SN-17-1-K 1 44 Hava Akimi Valfi PRO-411-K 1
*12 | Goévde Kovani Contasi - 1 45 Yay halka - 1
13 Govde Kovani - 1 46 Valf Bagi - 1
14 Govde Kovani ve Contasi SN-6-K 1 a7 Rondela - 1
15 | Siiignesi BkZ'STiZ'O 21 1 48 | Valf Govdesi - 1
*16 | Ayar ignesi Yayi - 49 Valf Rekoru - 1
*17 | Ayar ignesi Tikaci - 1 50 Sirgu plakasi SN-41-K 1
18 | Sivi Ayar Diigmesi i 1 51 | lespitCvatasiveVida | gy 405.Ks 1

Sivi Ayar Dugmesi, Yay ve )

19 Tikag Seti PRO-3-K 1 52 Hava valfi Bakim Araci - 1
*20 | Tespit Klipsi - 2 53 Torx Anahtari SPN-8-K2 1
21 Pistole Valf Govdesi ) 1 54 Sivi Giris Baglantisi - 1
*22 | Pistole Valf Contasi ) 2 55 Kilit Somunu - 1
23 Pistole Valf Ayar Digmesi ) 1 56 Conta - 1
*24 | Pistole Valf Pimi ; 2 57 g'e‘;: Giris Baglantis| PRO-12-K 1
25 Pistole Valf Tertibati PRO-402-K 1 Yalnizca Emigs Kapli Modellerde
*26 | Ayar ignesi Paketi - 1 58 Emis Kabi TGC-545-E 1
27 | Paket Yayi - 1 59 Eﬁ‘?'s“;t Kapag Contasi - | 150 9.5 1
28 | Paket Somunu i 1 6o | Damlalik Kontrol KR-115-K5 1

Diyaframi — 5'li Set
o9 | Paket, Yay ve Paket SN-404-K 1 61 | Filtre — 10'u set KR-484-K10 1
Somunu Seti

30 Hava Valfi Govdesi - 62 Kapak Grubu TGC-404-E 1
31 Hava Valfi Kafesi - 1 63 3'lu Valf Seti TGC-407-1-K3 1
32 Diiz Hava Valfi B 1 BAKIM PARCALARI
33 Hava Valfi Yayi - 1 Aster_ Taba_nge;a onarim sei PRO-415-1

(* isaretli 6geleri icerir)
. - Conta ve Pim Seti, 5'li set

34 Hava Valfi Yay Tikaci 1 (20, 22 ve 24 numarali égeler) GTI-428-K5

35 Hava Valfi Contasi SN-34-K5 1 Aksesuarlar hakkinda bilgi igin, bkz. Sayfa 17
6 © 2008 ITW Finishing Systems and Products
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MONTAJ

Maksimum aktarim etkinligi icin, kullanilan malzemeyi
puskurtmek igin gerekenden fazla basing
kullanmayin.

1. Enaz 8 mm uzunlugunda gecirgen bir I.D.
hortum kullanarak, tabancayi temiz, kuru ve
yagsiz bir hava beslemesine baglayin (Bir DVFR
filtresi/regulatori onerilir).

NOT
Tabancanin sapina bir hava gostergesi takin.
Tabancanin tetigi basiliyken, ayarli basinci 2,5
ila 3,0 bara getirin. Kullanilan malzemeyi
puskirtmek igin gerekenden fazla basing
kullanmayin. Asiri basing fazla plskirmeye
neden olacak ve aktarim etkinligini dUsurecektir.

NOT
Tabanca girisinde hava ayar valfi kullaniliyorsa,
DGIiPRO-502-bar Dijital Gosterge veya HAV-
501-B kullanin. Bazi rakip ayar valflarinda,
puskirtme performansini olumsuz etkileyebilen
belirgin basing dususleri olur

2. YALNIZCA VAKUM BESLEMELI
MODELLERDE. Baslik kapagdi grubunu (62) sivi
girisi baglantisina (54) baglayin. Dirsek
cubugunu kullanarak ¢atall tabancayla dik agi
yapacak sekilde 6n tarafa (resme bakiniz)
yerlestirin. Damlatmaz diyaframdaki
havalandirma deliginin (60) kapaktaki delige 180°
aclyla yerlestirildiginden emin olun. Damlatmaz
Valfin (63) konumu énemli degildir.

3. BASINC BESLEMELI MODELLERDE. Sivi
besleme hortumunu Sivi Girigi Konnektérine
(54) baglayin.

NOT
Sivi kanallarinin temiz oldugundan emin olmak
icin tabancayi kullanmadan 6nce, ¢ozlcl ile
yikayin.

KULLANMA (VAKUMLU
MODELLERDE)

Ureticinin yonergelerine uygun olarak boya
malzemelerini karistirin ve siizln.

2. Bashgin tepesinden itibaren 20 mm’yi
asmayacak sekilde, bashgi doldurun. ASIRI
DOLDURMAYIN.

3. Baslik kapagina takin.

TUM MODELLER iGiN

4. Swviignesinin hareket etmesini 6nlemek igin
sivi ayar digmesini (18) saat yoninde
dondurin.

5. Pistole valfi ayar digmesine (23) tamamen
acilacak sekilde saat yoninun tersinde
donddrin.

6. Giris hava basincini 2,5 ila 3,0 bara
ayarlayin.

7. Ik digli gériinene kadar, sivi ayar diigmesini
saatin ters yoninde dondirin.

8. Puskurtmeyi test edin. Yapilan is ¢gok
kuruysa, hava giris basincini azaltarak hava
akisini azaltin.

9. Yapilanis ¢ok islaksa, sivi ayar dugmesini
(18) saat yoniinde dondrerek sivi akisini
ayarlayin. Atomizasyon ¢ok kalinsa, giris
hava basincini yukseltin. Cok inceyse, giris
basincini azaltin.

10. Pistole valfi digmesini (23) saat yoninde
dondirerek, Tarak boyutu azaltilabilir.

11. Tabancayi puskirtme yapilacak yizeye dik
tutunuz. Kavis veya egimin olmasi purtzIi
boya kaplamasina neden olabilir.

12. Onerilen puskirtme mesafesi 150 — 200
mm’dir.

13. Oncelikle kenarlara plskirtme yapin.
Minimum %75 olmak tzere her puskirtme
darbesinin Uzerinden gegin. Tabancayi sabit
hizda hareket ettirin.

14. Tabanca kullaniimadiginda her zaman hava
beslemesini kapatin ve basinci bogaltin.

KORUYUCU BAKIM VE TEMIZLEME

Hava basligi ile sivi memesini temizlemek igin, kalin
ve sert killi bir fircayla dig ylzeyi fircalayin. Baslik
deliklerinin temizlenmesi gerekiyorsa, bir saman ¢opl
veya kurdan kullanin. Bir kablo veya sert bir madde
kullanilirsa, deliklerin gizilmemesi veya
capaklanmamasi igin ¢ok dikkatli olunmalidir; ¢linki
bu puskirtme taraginin seklinin bozulmasina neden
olabilir.

Sivi kanallarini temizlemek igin, basliktaki fazla
malzemeyi bosaltin veya basingl modeller igin
hortumu ¢ikarin ve tabanca yikama soltisyonu ile
yikayin. Tabancanin dis ylzeyini nemli bir bezle silin.
Yaglayici maddeye ve boya tabancasina zarar
verece(i icin, boya tabancasini asla herhangi bir
¢6zilcl ya da temizlik sollsyonuna batirmayin.

NOT
Sivi memesi veya sivi ignesini degistirirken, her
ikisini birlikte degistirin. Asinmis pargalar kullanmak
sivi sizintisina neden olabilir. Bkz: sayfa 13, Tablo 2.
Bunlarla birlikte, igne paketini de ayni anda degistirin.
Sivi memesini 14 — 16 Nm olgisunde sikin. Cok
stkmayin.

DIKKAT
Sivi memesi (8) veya sivi ignesinin (15) zarar
gormemesi igin 1) sivi memesini sikarken veya
gevsetirken tetigi basili tuttugunuzdan veya 2)
igne yatagi Uizerindeki yay basincini serbest
birakmak igin sivi ayar diigmesini (18)
¢ikardiginizdan emin olun.

EMIS KABI. Fazla malzemeyi bosaltin ve kabi
temizleyin. Diyafram (60) ve kapaktaki (63)
havalandirma deliklerinin temiz oldugundan emin
olun.
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Parca Degistirme ve Bakim

HAVA VALFI TALIMATLARI

Hava Valfinin Bakimini Yapma
Hava valfina bakim yapma nedenleri:

A) Hava valfi duzgin ¢alismaz (temizlik yapiimasi

gerekebilir).

B) Rutin bakim.

C) Hava sizintilari (parga degistiriimesi énerileri, bkz:
syf 10)

1. Tabancayla birlikte gonderilen aleti (SPN-8) veya
TORK T20 anahtarini kullanarak, tetigi sékun. (Bkz:
sekil 1

ve 2)

2. SN-28 (14 mm) anahtarini kullanarak, hava valfinin
vidalarini sdkin. (Bkz: sekil 3)

3. Rekoru sikica tutarak, hava valfini ¢ikarin. (Bkz: sekil
4)

Yay tikacini kullanarak, yay!i ¢ikarin (Bkz: sekil 5)

CONTAYI (35) TABANCANIN GOVDESINDEN
CIKARMAYIN. (Bkz: sekil 6)

6. PLASTIK KASAYI HAVA VALFi GOVDESINDEN
AYIRMAYIN; GUNKU BU KASANIN ZARAR
GORMESINE NEDEN OLABILIR. (Bkz: sekil 7)

7. TEMIZLEME
a. Bulasan boyalari temizleyin. (Bkz: sekil 8)

b. 4 destek deliginin de agik olmasi gerekir.
(Bkz: sekil 9)

c. Rekor, destegin icerisinde duracak sekilde

serbest olmalidir. (Bkz: sekil 10)

d. Rekor hafif bir direncle kasanin deliginden igeri
girmelidir (contaya bagl olarak).

e. Arka conta temiz goriinmeli ve delikteki yerinde
olmalidir. (Bkz: sekil 6)

f.  Yukaridakilerden herhangi biri diizeltilemiyorsa,
hava valfini degistirin (Bkz: Hava Valfini
Degistirme, syf 10).

8. Once plastik yatakl tikacin oldugu ucun girdiginden
emin olarak, yay geri takin. (Bkz: sekil 5)

9. Hava valfi takimini tabancaya monte edin ve yayin
Uzerinden ve arka contanin iginden dikkatle besleyin.
(Bkz: sekil 11)

10. ik dnce parmaklarinizi, ardindan da SN-28 (14mm)
Anahtarini kullanarak hava valfi takiminin vidalarini
sikin. (Bkz: sekil 12 ve 3)

11. Tetigi geri takin. (Bkz: sekil 2 ve 1)

12. Tabancada hava sizintisi varsa, hava valfinin degistiriimesi gerekebilir (Bkz: Hava Valfini Degistirme).
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Hava Valfini Degistirme

Hava valfini degistirme nedenleri:

10.

11.

12.

10

A) Tabancada hava sizintisi var.

B) Hava valfi diizgiin ¢alismiyor.
Set ile birlikte gonderilen SPN-8 veya TORX (T20)
anahtarini kullanarak, tetigi sokun. (Bkz: sekil 13 ve 14)

SN-28 (14 mm) Anahtarini kullanarak, hava valfinin
vidalarini sékun. (Bkz: sekil 15)

Rekoru sikica tutarak, hava valfini ¢ikarin. (Bkz: sekil
16)

Yay tikacini kullanarak, yayi ¢ikarin (Bkz: sekil 17)

Servis Aletini (56) kullanarak, arka contay! ¢cekerek
cikarin. (Bkz: sekil 18 ve 19)

Set ile birlikte gdnderilen firgayla tabanca gévdesindeki
hava valfi deliklerini temizleyin.

Yeni arka contayi Servis aletine (56) yerlestirin;
oluklarin servis aletinin bicimine uygun olmasi gerekir.
(Bkz: sekil 20)

Servis aletini kullanarak, arka contayi nazikg¢e dirsege
yerlestirin. (Bkz: sekil 21 ve 22)

Once plastik yatakli tikacin oldugu ucun girdiginden
emin olarak, yeni yay!i takin. (Bkz: sekil 17)

Hava valfi takimini tabancaya monte edin ve yayin
Uzerinden ve arka contanin iginden dikkatle besleyin.
(Bkz: sekil 23)

ilk énce parmaklarinizi, ardindan da SN-28 (14 mm)
Anahtarini kullanarak hava valfi takiminin vidalarini
sikin. (Bkz: sekil 24 ve 15)

Tetigi geri takin. (Bkz: sekil 14 ve 13)
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Parca Degistirme ve Bakim

IGNE PAKETI

DEGISTIRME TALIMATLARI

13. SPN-8 veya TORX (T20) anahtarini kullanarak,
tetigi cikarin. (Bkz: sekil 25 ve 26)

14. Swvi ayar digmesi ile yay tikagl igne yayini
tabancadan sokiin. (Bkz: sekil 27 ve 28)

15. Sivi ignesini tabancanin gévdesinden ¢ikarin. (Bkz:
sekil 29)

16. SPN-8 anahtarini veya duz agizli bir tornavida
kullanarak, paket somunlarini gevgetin ve ¢ikarin.
(Bkz: sekil 30 ve 31)

17. Degigtiriyorsaniz, eski paketi ve paket yayini atin.
Yeniden kullanacaksaniz, paketi temizleyin. Paket
yayl ve somununu da temizleyin. (Bkz: sekil 32)

18. Paketi yine monte edin (Bkz: sekil 32). Elle tabanca
gbvdesine monte edin (bkz: sekil 33) ve sikin. (Bkz:
sekil 30 ve 31)

19. Tabanca gbvdesine tamamen girecek ve sivi

memesine oturacak sekilde, sivi ignesini takin (Bkz:

sekil 34).

20. igne yayini, yay tikacini ve sivi ayar digmesini
takin. (Bkz: sekil 28 ve 27). Tetigi geri takin. (Bkz:
sekil 25 ve 26).

21. Tabancanin tetigine sonuna kadar basin ve durana
kadar sivi ayar digmesini donddrin. Yarim tur geri
dondurin ve tabanca igneyi tam olarak hareket
ettirebilecektir.

22. Dogru calistigindan emin olmak icin defalarca kez
tetige basin.

PISTOLE VALFI TAKIMI
DEGISTIRME VE BAKIM

Pistole valfi takimi hasar gérmesi halinde degistirilebilir.
SN-28 (14 mm) Anahtarini kullanarak sékun (Bkz: sekil
35 ve 36). i¢ conta degistirilebilir ve JGA HD Tabanca
Yenileme Setine dahildir.
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Parca Degistirme ve Bakim

PUSKURTME BASLIGI CONTASINI
DEGISTIRME

10.

11.

12.

13.

14.

12

Hava bagshgi ve tespit halkasini gikarin. (Bkz: sekil 37)

Sivi ayar diigmesi, yay ve yay tikacini gikarin.
(Bkz: sekil 38 ve 39)

Sivi ignesini tabancanin govdesinden ¢ikarin.
(Bkz: sekil 40)

SN-28 (10 mm) anahtarini kullanarak, sivi memesini ve
On Plakayi gikarin. (Bkz: sekil 41, 42 ve 43)

Puskurtme bagligini ¢ikarin (Bkz: sekil 44)
Yumusak bir firga ile PUskirtme Bagligini temizleyin.

Klgik bir tornavida veya kirdan kullanarak, Puskurtme
Basligi contasini ¢ikarin. (Bkz: sekil 46)

Gerekli olmasi halinde, yumusak bir firga kullanarak,
tabancanin onand, Puaskirtme Bashginiz, sivi
memesini, hava basligini ve tespit halkasini temizleyin.
(Bkz: sekil 47)

Contanin diz ylzeyinin, tabancanin diz yizeyi ile ayni
hizada olmasina dikkat ederek, tabancanin 6n tarafina
yeni bir Sprey Basligi Contasi yerlestirin. (Bkz: sekil
48).

Sprey Basliginin alt tarafindaki diiz ylzeyin, Tabanca
Govdesindeki diiz ylzey ile ayni hizada olmasina dikkat
ederek, 6n Plakayi Sprey Basligina, Sprey Basligini da
Tabancanin gdvdesine takin. Sivi Memesi, Hava
Basligi ve Tespit Halkasini takin. Sivi Memesini 14-16
Nm degerinde sikin. Sivi memesini asiri sikmayin.
(Bkz: sekil 44, 43, 42, 41 ve 37)

Sivi Memesine oturacak sekilde, Sivi ignesini
Tabancanin Gévdesine yerlestirin. (Bkz: sekil 40)

igne Yayini, Yay Tikacini ve Sivi Ayar Digmesini
yeniden monte edin. (Bkz: sekil 39 ve 38)

Tabancanin tetigine sonuna kadar basin ve durana
kadar Sivi Ayar Digmesini dondurin. Yarim tur geri
dondirin ve tabanca igneyi tam olarak hareket
ettirebilecektir.

Dogru calistigindan emin olmak icin defalarca kez
tetige basin.
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Parca Degistirme ve Bakim

SIVI GIRISI CONTASI

1.

18mm Anahtarla (bkz. Sekil 49) Kilit Somununu (55)
gevsetin.

8mm Alti Koéseli Anahtarla (bkz. Sekil 50) Sivi Girigi
Adaptérinidn (54) vidalarini sékin.

Sivi Girisi Adaptérund (bkz. Sekil 51) gikartin.
Contayi (56) cikartin ve yeni Conta (bkz. Sekil 52) ile
degistirin.

Sivi Girisi Adaptorund (bkz. Sekil 51) yerine takin.
8mm Alti Késeli Anahtarla (bkz. Sekil 50) sikilayin.

18mm Anahtarla (bkz. Sekil 49) Kilit Somununu (55)
sikilayin.

EMIS KABI KAPAGI

1.

Damlatmaz diyaframi (60) ¢ikarin. Temizleyin veya
degistirin. Havalandirma deliginin temiz tutuldugundan
emin olun. (Bkz. Sekil 53).

Kap Contasini (59) (bkz. Sekil 54) cikartin.
Valfi (63) (bkz. Sekil 55) gikartin.

Valfteki (63) deligin temiz oldugundan ve tikanik
olmadigindan emin olun. Pul zarar gérmisse yenisiyle
degistirin.

Valfi (63) (bkz. Sekil 56) yerine takin.

Kapta sizinti olusumunu 6nlemek igin Kap Contasinin
(59) yenisiyle degistiriimesi onerilir (bkz. Sekil 57).

Damlatmaz Diyaframi yerine takin. Havalandirma
deligini Valfe (63) 180 derece aglyla Diyaframa
yerlestirin (bkz. Sekil 58).
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Parca Degistirme ve Bakim

Tablo 1 — Hava Basliklar

HAVA BASLIGI VAKUM YA DA HAVA ONERILEN GIRIS | HAVA AKISI 2
PARCA NO BASING BASLIGINDAKI BASINCI (bar) bar basingta
BESLEMELI ISARET (L/dk.)
PROC-120-C1-K VAKUMLU C1 2,5-3,0 250 - 300
PROC-120-C2-K VAKUMLU Cc2 2,5-4,0 255 - 400
PROC-120-C3-K BASINGCLI C3 25-4,0 260 - 410

NOT: Hava bashgini tespit halkasindan ayirirken, Tespit halkasindan Kontak Halkasini (2) veya Tespit Halkasi
Contasini (5) ayirmayin. Pargalarda hasar olusabilir. Kontak halkasi ve Tespit Halkasi yedek parga olarak
satilmamaktadir. Pargalar silin ve yeni veya temiz hava bagligi ile birlikte tekrar monte edin.

Tablo 2 — Sivi Memeleri cesitleri ve Sivi ignesi

: AYAR IGNESI
ASTAR TABANCASI SIVI MEMESI PARCA NO PARCA NO
PROC-220-16-K
rsrn JGAPRO-330-K
PROC-220-18-K
PROC-230-085-K
PRO-305-085-10-K
PROC-230-10-K
PROC-230-12-K
JGA P HD PRO-305-12-14-K
PROC-230-14-K
PROC-220-16-K
JGAPRO-330-K
PROC-220-18-K

NOT: Sivi memesi veya sivi ignesini degistirirken, her ikisini birlikte degistirin. 18 — 20 Nm (13-15 ft-Ibs) tork ile
sikin. Sivi memesini asiri sikmayin. Tabancayla birlikte verilen SN-28 10mm Anahtarini kullanin ve bir tork anahtari
ile kontrol edin.
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Olasi Kullanim Sorunlarini Giderme

DURUM NEDEN YAPILACAK ISLEM
Ust veya alt Boynuz delikleri tikali. Temizleyin. Metalik olmayan bir
agirlikli taraki parga ile tikanikhdi agin.

Sol veya sag agirlikli tarak

Sivi memesinin Ust veya alt
kisminda tikanma.

Baslik ve/lveya meme yuvasi kirli.

Sol veya sag taraftaki ¢catal delikleri
tikall.

Sivi memesinin sol veya sag
tarafinda pislik.

Temizleyin.

Temizleyin.

Temizleyin. Metalik olmayan bir
parca ile tikanikligi acin.

Temizleyin.

Ust-agrr, alt-agir, sag-agir ve sol-agir tarak sorunlari igin ¢dziimler:

1. Tikanikhdin hava basliginda mi, yoksa sivi memesinde mi oldugunu belirleyin. Bunu bir test puskurtme taragi
yaparak, belirleyebilirsiniz. Daha sonra, baslgi yarim tur dondirin ve bir bagka tarak puskirtiin. Hata tersine
donerse, tikaniklik hava bagliginda demektir. Hava basligini daha énce anlatildigi gibi temizleyin. Bagliktaki orta
delik agihisinda kurumus boya olup olmadigini da kontrol edin ve varsa ¢ozelti ile yikayarak temizleyin.

2. Hata tersine dénmezse, tikaniklik sivi memesinde demektir. Memeyi temizleyin. Sorun devam ederse,

memeyi yenileyin.

Merkez Pistole ayar valfi ¢ok disuk Dogru taragi elde etmek icin saatin
agirlikli tarak ayarlanmis. aksi yonunde déndurin.
Plskirtme basinci ¢ok disuk. Basinci arttirin.
Malzeme ¢ok kalin. Dogru kivami tutturmak igin
malzemeyi inceltin.
Ayrik Hava basinci ¢ok yiksek. Regllatér veya tabanca sapinda
puskirtme azaltin.
taragi

Sivi ayar digmesi ¢ok fazla
dondurilmus.

Pistole ayar valfi ¢ok yiksek
ayarlanmis.

Dogru taragi elde etmek igin saatin
aksi yonunde déndurdn.

Dogru taragi elde etmek igin saatin
aksi yonunde déndurdn.

Gevsek veya arizali sivi
memesi/yuvasi

Gevsek veya kirik baslik sivi emzigi
Malzeme seviyesi ¢ok disuk

Kap c¢ok fazla egildi

Sivi kanalinda tikanikhk

Gevsek sivi ignesi paket somunu

Hasar gérmis sivi ignesi paketi

Sikin veya degistirin

Sikin veya basligi degistirin
Yeniden doldurun

Daha dik tutun

Cozelti ile temizleyin

Sikin

Degistirin

Baglikta boya kabarciklari

Sivi memesi siki degil.

Sivi memesi siki degil. 14-16 Nm
(10-12 ft-Ibs) dlgusiinde sikin.

15
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Olasi Kullanim Sorunlarini Giderme (devam)

Baslik kapagdindan sivi siziyor veya
damliyor

Baslik kapagi gevsek.

Baslik Kapagi Contasi Zarar
Gormdstr.

Havalandirma deliginden sivi
siziyordur.

Itin veya yerine oturtun.

Baslik Kapag@i Contasini temizleyin.

Damlatmaz Diyaframi temizleyin.

Yetersiz puskirtme taragi

Yetersiz malzeme akisi

Baslik kapagdindaki havalandirma
tikali

Dusuk puskirtme hava basinci

Sivi ayar digmesini dondlriin veya
daha buyulk boyutlu bir sivi memesi
ile degistirin

Kapagdi temizleyin ve
havalandirmadaki tikanikhidr agin

Hava basincini arttirin ve
tabancayi tekrar dengeleyin.

Asir puskirtme

Hava basinci ¢ok yuksek.

Tabanca c¢alisma ylzeyinden ¢ok
uzakta.

Hava basincini dasurdn.

Dogru mesafede kullanin.

Kuru puskurtme

Hava basinci ¢ok yuksek.

Tabanca calisma ylzeyinden ¢ok
uzakta.

Tabanca ¢ok hizli hareket ettiriliyor.

Sivi akigl ¢ok dusuk.

Hava basincini disuran.

Dogru mesafede kullanin.

Yavas hareket ettirin.

igne ayar vidasini déndiriin veya
daha biyuk boyutlu bir meme
kullanin.

Paket somunundan sivi
siziyor

Paket veya Sivi ignesi asinmis.

Degistirin.

Tabancanin éniinden sivi siziyor
veya damhyor

Sivi memesi veya sivi ignesi
asinmis veya hasar gérmus.

Sivi memesinde yabanci madde.
Sivi ignesi kirli veya igne paketinde
sikismis

Yanlig boyutlu sivi ignesi veya sivi
memesi.

Sivi memesi ve sivi ignesini
degistirin.
Temizleyin.

Temizleyin

Sivi memesi ve sivi ignesini
degistirin.

Kaymalar ve egilmeler

Malzeme akisi ¢ok fazla.

Malzeme cok ince.

Tabanca bir acida egildi veya ¢ok
yavag hareket ediyor.

Sivi ayar digmesini saat yoninde
dondirun veya daha kuguk boyutlu
bir sivi memesi ve sivi ignesi
kullanin.

Karisimi dogru hazirlayin veya ince
boya uygulayin.

Calisirken tabancayi dogru acgida
tutun ve tabanca kullanma
tekniginizi dizeltin.
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